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JESTESMY DUMNI Z BLISKO
50 LETNIEJ TRADYCJI

Nasza historia rozpoczeta sie w 1972 roku od produkcji czesci zamiennych
do samochoddw i maszyn rolniczych. Dzi$ zatrudniamy ponad 190 wykwalifi-
kowanych pracownikéw i specjalizujemy sie w kompleksowej obrébce metali.

Wspotpracujemy z liderami branzy samochodowej, kolejnictwa, budownictwa
oraz wielu innych gatezi przemystu, do ktérych dostarczamy nasze produkty
jako firma ustugowa oraz producent czesci OEM.

Naszg mocng stronq jest prawie S0 - letnie doswiadczenie, nowoczesny park
maszynowy oraz nasi pracownicy, ktérzy dbajg o kazdy szczegdt powierzonego
nam projektu.

Rozpoczecie produkcji czesci zamiennych System zarzgdzania Przeniesienie czesci produkciji Budowa nowej Modernizacja budynku
do samochoddéw i maszyn rolniczych. jakoscig ISO 2001. do nowej lokalizacji — Kgkolewice. hali produkcyjne;. kontroli jokoéci oraz laboratorium.
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Rozpoczecie dziatalnosci Powiekszenie przestrzeni Powiekszenie parku maszynowego, System zarzgdzania Uzyskanie kolejnych certyfikatow
firmy KOMFORT. produkcyjnej. zakup pierwszej wycinarki laserowe;j. srodowiskiem 1SO 14001. spawalniczych dla branzy kolejowe;.
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Dtugoletnie doswiadczenie oraz dynamiczny rozwdj sprawit, ze dzi$ jesteSmy uznang i szanowang firmg
w branzy obrébki metali oraz spawalnictwa.

Na przestrzeni ostatnich 50 lat zmienilismy sie z niewielkiego zaktadu rzemieslniczego w silng i sprawnie
dziatajgcg firme miedzynarodowq zatrudniajgcg blisko 200 osdb z tgczng powierzchniq roboczg ponad
20.000 m kwadratowych.

W ciggu najblizszych lat planowane sqg kolejne inwestycje majgce na celu powigkszenie parku maszyno-
wego oraz usprawnienie procesow logistycznych.

pLACZEGO KOMFORT?

BOGATE DOSWIADCZENIE

Istniejemy nieprzerwanie od blisko 50 lat — w tym czasie zdobylismy doswiadczenie,
ktore pozwolito nam na osiggniecie pozycji lidera w naszej branzy.

NOWOCZESNY PARK MASZYNOWY

Posiadane przez nas maszyny zostaty wyprodukowane przez $wiatowych produ-
centow.

NASZ ZESPOL

KOMFORT to ponad 190 wykwalifikowanych pracownikéw. Sq to ludzie z pasjq, ktdrzy
stale rozwijajg swoje umiejetnosci.

NIEZALEZNOSC
Jestesmy firmg rodzinng z wytqgcznie polskim kapitatem.

WYSOKIE STANDARDY

Podchodzimy profesjonalnie do kazdego projektu, stosujgc standardy ISO oraz
troszczgc sie o srodowisko naturalne.
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)P WYCINANIE LASEROWE JV GIECIE PRASA KRAWEDZIOWA CNC

Dysponujemy najbardziej zaawansowanymi technologicznie maszynami laserowymi na $wiecie. Sqg to Prasy krawedziowe marki AMADA pokrywajg ogromny zakres sit prasowania i dtugoséci krawedziowania oraz
maszyny w catosci zaprojektowane i zbudowane przez szwajcarskg firme Bystronic. Gwarantuje to niezwykig odznaczajg sie duzg wydajnoscig energetyczng. Giecie blach metodg CNC nie tylko pozwala na stworzenie
jakos$¢ oraz precyzje wykonanych elementéw. Najnowsza technologia, duze predkosci pozycjonowania elementéw powtarzalnych, ale i wymagajgcych, skomplikowanych oraz nietypowych. Prasy krawedziowe
i wycinania oraz wysoka moc rezonatora, pozwalajg na realizowanie zlecen w konkurencyjnych cenach przy CNC dziatajg szybko, doktadnie i precyzyjnie, a jednoczesnie caty proces produkcyjny mozna zrealizowac
zachowaniu najwyzszej jakosci. Gwarantujemy powtarzalnos¢ wykonywanych elementéw. Mozemy wycinac optymalizujgc koszty produkcii.

elementy z takich materiatéw jak stal czarna, stal nierdzewna, aluminium, mosigdz, brgz i wiele innych.
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OBSZAR ROBOCZY 6500 x 2000 mm

GRUBOSC MATERIALU
DLUGOSC MATERIALU

BLACHY STOPOWE 40 mm

(KWASOODPORNE) CO NAS WYROZNIA? CO NAS WYROZNIA? OBSZAR ROBOCZY 10 - 6000 mm
BLACHY WEGLOWE 35 mm Stét roboczy 6500 x 2000 mm. Giecie detali o dtugosci do 6000 mm. o

Wysoka jakosé¢ ciecia. Skutecznos¢ i powtarzalnosé. GRUBOSC MATERIALU
BLACHY ALUMINIOWE 30 mm
BLACHY WEGLOWE 40 mm

MIEDZ 10 mm

MOSIADZ 10 mm




)  FREZOWANIE CNC P TOCZENIE CNC

Stosowane niemal w kazdej dziedzinie przemystu frezowanie ptaszczyzn, gwintéw i rozmaitych powierzchni Toczenie jest jedng z ustug jakie swiadczymy naszym Klientom od samego poczgtku dziatalnosci. tgczymy
ksztattowych to rodzaj obrébki wymagajgcy szczegdlnej precyzji. Aby uzyskac¢ produkt w petni zgodny najnowoczesniejszq technologie z bogatym doswiadczeniem naszych pracownikéw. Na potrzeby naszych
z projektem w zakresie wymiardw, ksztattdw i jakosci zdobien, niezlbedne jest zastosowanie adekwatnych Klientow realizujemy toczenie na tokarkach numerycznych. W przypadku duzych serii staramy sie tak optymal-
typow frezarek i frezow. Kluczem do sukcesu jest przede wszystkim nasz nowoczesny park maszynowy, ktory izowac¢ produkcje, by zastosowaé automatyzacje kilku procesdw, ktéra pozwala nam wyeliminowac¢ uszkodze-
pozwala na kompleksowq realizacje projektow. nia mechaniczne na detalu.

MAKSYMALNA SREDNICA SKRAWANIA @ 500 mm
OBSZAR ROBOCZY 1525 x 660 x 635 mm CO NAS WYROZNIA? CO NAS WYROZNIA?
. Frezowanie 2D, 3D, 5D. Duzy zakres obrabianych detali. MAKSYMALNA DtUGOSC SKRAWANIA 650 mm
MAKSYMALNE OBCIAZENIE STOtU 1500 kg Nowoczesny park maszynowy. Produkcja matych i wielkich serii. .
MAKSYMALNA SREDNICA PRETA 75 mm




SPAWANIE AUTOMATYCZNE ROBOTEM

Wykorzystanie robotéw spawalniczych pozwala nam na uzyskanie elementéw spetniajgcych najwyzsze
wymagania jakosciowe, jednoczes$nie gwarantujgc bardzo duzg wydajnosc. Dodatkowym rozwigzaniem, ktére
zostato wdrozone w naszej firmie, jest zastosowanie dwdch stref spawania dla jednego robota. Oznacza to,
ze spawanie odbywa sie w jednej czesci pola roboczego, a w tym samym czasie w drugiej, ktéra jest odpow-
iednio odseparowana, operator przygotowuje elementy poddawane pdzniej procesowi spajania na tak
zwanym stole krzyzowym.
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SPAWANIE MANUALNE

Najczesciej wykorzystywane przez nas metody spawania to MIG/MAG i TIG. Wszystkie ustugi wykonujemy
wedtug najnowszych technologii spawalniczych przy uzyciu najnowoczeséniejszych urzqdzen i z wykorzysta-
niem najlepszych materiatéw dostepnych na rynku. Doswiadczona i wykwalifikowana kadra pracownikéw
naszej firmy gwarantuje bardzo dobrg jakos¢ i trwatos¢ wytwarzanych spoin i tgczonych elementéw.

sTOL ROBOCZY 2000 x 1200 mm
CO NAS WYROZNIA?
MAKSYMALNE OBCIAZENIE 500 kg Certyfikaty spawalnicze

1ISO 3834-3 oraz 15085-2.
METODY SPAWANIA MIG / MAG Puls Wielkos¢ stotu roboczego.

. SPAWANE METALE STAL WEGLOWA,
CO NAS WYROZNIA? STAL NIERDZEWNA,
Certyfikaty spawalnicze. ALUMINIUM
Wykwalifikowana kadra
pracownikéw. METODY SPAWALNICZE MIG, MAG, TIG
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' PRASY HYDRAULICZNE ' TECHNOLOGIE PRZYGOTOWANIA
| MECHANICZNE /ZABEZPIECZANIA POWIERZCHNI

W naszym parku maszynowym posiadamy zaréwno prasy hydrauliczne, jakii mechaniczne o réznych wymi- Nasz park maszynowy oraz wspotpraca kooperacyjna pozwalajg na doktadne przygotowanie powierzehni
arach stotu roboczego oraz mocy nacisku. Wykorzystywane sg one najczgsciej do przettaczania, formowa- pod kgtem malowania, pokrycia galwanicznego lub innego zastosowania, ktére jest wymagane przez
nia blach oraz innych operaciji wymagajgcych zastosowania duzego nacisku powierzchniowego. Klienta.

€ gratowanie € $rutowanie € piaskowanie € pokrycia galwaniczne € malowanie

PRASY HYDRAULICZNE

GRATOWANIE
ZAKRES NACISKU 100 - 500 ton MAKSYMALNA SZEROKO$C DETALI 1500 mm
POWIERZCHNIA SOTLU 500 x 500 mm MAKSYMALNA GRUBOSC DETALI 90 mm
ROBOCZEGO .. .

CO NAS WYROZNIA? CO NAS WYROZNIA?
Duze zakresy pracy pras. Szeroka oferta
Wielko$¢ stotéw roboczych. dotyczqgca przygotowania P
PRASY MECHANICZNE BeWiarzehnilmeteli SRUTOWANIE
Indywidualne podejscie

ZAKRES NACISKU 40 - 100 ton do kazego projektu. MAKSYMALNA WAGA WSADU 227 kg
POWIERZCHNIA SOTLU 800 x 800 mm rgf:gyrﬁég;evc\)moiﬁmu 15 kg
ROBOCZEGO




J DZIAL PROJEKTOWANIA JP° JAKOSC POTWIERDZONA
CERTYFIKATAMI

Szerokq wiedze oraz doswiadczenie naszych inzynierdw wspierajg najnowsze oprogramowania, dzieki czemu

znacznie wzrasta wydajnos$¢ pracy dziatu i mozliwa jest realizacja nawet najbardziej skomplikowanych

zadan, ktére sq dla nas wyzwaniem i chetnie sig ich podejmujemy. Wieloletnie do$wiadczenie oraz wymagania stawiane przez naszych Klientéw przycznity sie do zdobycia
certyfikatow jakosciowych, niezaleznych jednostek certyfikujgcych. Kontrola naszych produktéw odbywa sie
podczas kazdego procesu produkcyjnego i dotyczy wszystkich wytwarzanych artykutéw, czego nastepstwem
jest wysokie zadowolenie Klientow.

. . ISO 9001 1ISO 14001 ISO 3834-3 EN15085-2
NASZ ZESPOL StUZY POMOCA W SPRAWACH ZWIAZANYCH Z:
—- § 5]

EERTIMCATE CERTIFICATE

® przygotowaniem dokumentacji konstrukcji 2D/3D,

CERTIFICATE

CERTIFICATE

doborem odpowiednich materiatdw,

testowaniem nowych oraz istniejgcych produktow,
ustalaniem z Klientami szczegdtéw zamdwienia,

analizg konstrukcji pod wzgledem kosztow jej wytworzenia. = ¥
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KOMFORT SP. Z O. O. SP. K.

Os. Cechowe 22
64 - 840 Budzyn — Wielkopolska
NIP 607-008-65-01

tel.: +48 67 28 43 694
email: komfort@komfort.net.pl

www.komfort.net.pl



